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L* invention concerne des £toffes & velours en 
eiastom&re et un proc£de de production de telles ■ tftof'fes. 

I* 1 invention concerne un proc£d£ pour produire 
une dtof f e comportant un premier const ituant fibreux £las- 
5 tomfere , un deuxifeme constituant fibreux non eiastomfere, et 
facultativement , au moins un troisifeme constituant fibreux 
non eiastom&re, sur un metier & tricoter, caract£ris£ 
en ce qu'au moins une partie du deuxifeme constituant fi- 
breux est introduite dans l»£toffe avec un long flottd de 
10 mani&re que, lorsque l'^toffe est retiree de la machine , 
le premier constituant eiastom&re se contracte afin que 
les longs flottds du deuxi&me constituant non dlastomfere 
soient introduits dans les mailles dresses libres pour 
former un velours boucie sur l'^toffe. A titre de carac- 
15 teristique suppiementaire facultative du proc£d6, les 

mailles dresses libres du deuxi&me constituant sont rashes 
pour donner un velours coup£. 

L' invention concerne £galement une etoffe £lasto- 
m&re comportant un velours boucl£ ou coup£ non ^lastomfere 
20 obtenu par le proc£d€ d£crit ci-dessus, ce velours bbucl£ 
ayant une hauteur avantageusement sup£rieure ^ 0,5 inia, et 
de preference supdrieure ^ 1 ,0 mm. 

Le terme "long flotte* utilise en reference h 
un tricot & mailles jetees signifie que le deuxifeme consti- 
25 tuant fibreux est tricote dans l»etoffe avec au moins une 
notation 1-0/3-4. Sur un rattier & tricoter & dcartement 
de 21 (21 aiguilles par longueur de 2,54 cm) , bien que le 
deuxieme constituant fibreux puisse etre introduit dans le 
tricot avec une notation 1-0/3-4, il est preferable de 
30 I'introduire dans le tricot avec au moins une notation l-O/ 
4-5. Cependant, sur un metier a tricoter & dcartement de 
28, 32 ou 36, le deuxieme constituant fibreux est introduit 
dans le tricot avec au moins une notation de 1-0/4-5 mais 
de preference avec au moins une notation de 1-0/5-6. 
35 En ce qui concerne le tricotage d"une etoffe a 

mailles cueillies, on utilise 1 'expression "long flottd" 
pour signifier qu'en cours de tricotage, la barre & velours 
evite un minimum de trois aiguilles. 
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Le proced£ de 1 • invention peut §tre mis en oeuvxe 
sur un metier h tricoter chaine ou a tricoter trame. 
Cependant, il est apparu que ie proc6de de 1' invent ion 
etait particulierement adapts a la production de tricots 
k mailles jetees ou tricots chaine au moyen d'une metier 
a tricoter classique chalne comportant une aiguille & bee, 
compound ou a clapet. 

Conformeroent a une forme de realisation de !• in- 
vention, il est pr^vu un proc^dd de production d f un tricot 
a mailles jetees sur un rattier a tricoter chaine, 
l'etoffe comprenant un premier constituant fibreux eiasto- 
mfere, un deuxifeme constituant fibreux non eiastom&re et, 
facultativeraent , au moins un troisi&me constituant fibreux 
non eiastom&re, le procede etant caracterise en ce qu'au 
moins une partis du deuxifeme constituant fibreux est intro- 
duite dans le tricot avec un long flotte, de roanifere que, 
lorsque l*etoffe est retiree 6a metier a tricoter, le 
premier constituant eiastom&re se contracte afin que les 
longs f lottos du deuxifeme constituant non eiastomfere soient 
introduits a force dans des mailles dressees libres pour 
donner un velours boucie sur l'etoffe. II. est souhaitable 
que les mailles dressees libres du deuxieme constituant 
soient rashes pour que 1 f on obtienne un velours coupe. 

Des etoffes a velours coupe a mailles jetees, 
contenant un constituant fibreux eiastom&re, sont commu- 
n^ment realises par des operations de brossage (releveraent 
des mailles), suivies d'un r a sage (coupe) des fils relev^s . 
Ceci a pour rdsultat que seule une partie des filaments 
des fils avec lesquels le velours est realist est couple et, 
par consequent, l'etoffe ainsi produite contient essentiel- 
lement des fils de velours continus dans lesquels seule une 
partie des filaments est coupee . Dans des etoffes realisees 
conformement a 1" invention, pratiquement tous les filaments, 
et en particulier plus de 90% , et de preference plus de 97% 
des filaments, sont coupes de maniere que l'on obtienne des 
longueurs discontinues de touffes de fil de velours. En 
general, les longueurs discontinues de fil de velours sont 
associees a une seule maille. 
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L ' invention concerne done un tricot a mailles 
jetees contenant un fil fibreux llastomere, un deuxifeme 
fil fibreux sous la forme d'un velours coupeV et, faculta- 
tivement, au moins un troisieme fil fibreux, ce tricot etant 
caracteris* en ce que plus de 90%, et de preference plus 
de 97%, des filaments du fil de velours fibreux ont 4t6 
coupes en longueurs discontinues. En general, comme mention- 
n<§ cx-dessus, chacune des longueurs discontinues du fil du 
velours est associee h une seule maille. 

Bien que dans le procSde" d^crit ci-dessus pour 
produire un tricot a mailles jetees, il ait ^ indique* que 
le deuxieme constituant fibreux non Slastomere est introduit 
dans le tricot avec un long flottd, on doit comprendre que 
ceci n'exclut pas 1 • introduction dans le tricot, a l'aide 
de barres a aiguilles appropriees, d'autres constituants 
ayant de longs flott^s. 

Bien que le proceed de 1» invention convienne par- 
ticulierement a la production d'un tricot a mailles jetees 
simple, des <§toffes plus compliguees peuvent Stre produites 
au moyen des dispositifs classiques a dessins de tricotage 
chalne de tricots a effets clairs ou d'ourdissage de dessins 
pour toutes les barres du metier h tricoter. En outre, 

des etoffes de poids plus faible et des velours de density 
plus faible, ayant un aspect uniforme, peuvent Stre produits 
par enfilage partiel uniforme de la barre utilisee pour tra- 
iner le velours. Par exemple, une repetition 1 entree, 1 
sortie sur la barre a velours divise de moitie la density 
du velours . 

Cependant, en general, un fil eiastomere (premier 
constituant) est tricote avec enfilage complet sur la barre 
1 (la barre arriere) , avec un fil non eiastomere de recou- 
vrement (troisieme constituant) avec enfilage complet sur 
la barre 2 (la barre mediane) et un fil de velours non 
eiastoroere (deuxieme constituant) avec enfilage complet sur 
la barre 3 ( la barre avant) qui enfile le fil avec de longs 
flottes sur la surface de la base technique de l'£toffe. Le 
troisieme constituant assure le maintien du fil eiastomere 
dans une position masquee et protegee contre toute deterio- 
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ration physique et contre tout etirement excessif . 

Dans le cas d'une £toffe typique d •dcartement 28, 
d'ecartement 32 ou d'ecartement 36, le fil dlastomfere est 
tricote avec une notation 1-0/1-2 et le fil sur la barre 
2 avec une notation l-2/l-O, 2-3/1-0 6u 3-4/1-0 et le fil 
sur la barre 3 avec une notation comprise entre 1-0/4-5 et 
1-0/9-IC^par exemple une notation 1-0/5-6, 1-0/6-7 ou 1— 0/7-8 
De cette mani&re, le second constituant fibreux est introduit 
dans le tricot avec un long flott£. Cependant, diff £rents 
lances (flottes) et diff ^rentes relations de phase entre 
les barres peuvent §tre utilises pour modifier la realisa- 
tion de l'^toffe afin de produire un effet d^coratif ou 
fonctionnel, par exemple un chevauchement sur deux aiguilles 
peut etre utilise sur la barre 2 pour accroitre la force 
de l'^toffe. En outre, les techniques d'enfil age peuvent 
Stre utilis^es pour les diverses barres. 

En variante, le fil €lastom&re peut €galement etre 
tricotd sur une autre partie que sur la barre arrifere d'un 
metier & tricoter & trois barres ou plus, par exemple sur 
la barre mddiane d*un metier & tricoter ci trois barres, 
auquel cas le fil £lastom&re peut £tre tricots avec une no- 
tation 1-0/1-2, le deuxieme constituant (par exemple en 
"Nylon") avec une notation 1-0/7-8 sur la barre avant et le 
troisieme constituant (par exemple en "Nylon") avec une 
notation 3-4/1 -O sur la barre arriere. Si des conditions 
convenables de thermodurcissage sont utilis6es y 1 'dtof f e 
produite comport e une structure finale plus rigide que celle 
de l'dtoffe d^crite pr£c£demment . Si cela est souhaite, la 
rigidite de l'etoffe peut €tre encore augment^e pari "uti- 
lisation de la m§me notation sur un mdtier & quatre barres, 

* 

mais avec un quatrifeme constituant (par exemple en "Nylon") 
ayant une notation 1-0/1-2 sur la guatri&me barre. La rigi- 
dite de l'etoffe est particuli&rement souhaitable si l'£tof- 
fe doit etre utilisee en tapisserie, car la- presence d'une 
tension r^siduelle excessive constituerait un obstacle & 
une telle utilisation finale. 

Lorsque le tricot se degage des aiguilles du 
metier £ tricoter, le constituant 6lastom£re se relache et 
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le deuxifeme constituent est introduit h force dans les 
mailles dressEes libres. La hauteur des mailles peut atre 
augments et rendue plus uniforme par divers proc<§d<§s m&a- 
niques et thermiques associes aux etoffes en elastomere. En 
5 particulier, apr&s £tre sortie du metier a tricoter, 

I'etoffe peut etre traitee & la vapeur d'eau ou avec un li- 
quide d'une manifere ameiiorant le retrait (contraction) du 
constituant eiastomfere de I'etoffe. 

L'etoffe peut Stre sechEe et finie par des precedes 
10 utilises class iquement avec les etoffes tendues. 

II est souhaitable que les mailles dressdes libres 
du deuxieme constituant du tricot soient rashes d'une maniere 
classique pour que 1 -on obtienne un velours coupe. Le rasage 
peut §tre effectue & toute phase convenable du precede, par 
15 exemple immediatement apres le tricotage ou apres le relache- 
ment 6 la vapeur d'eau ou le relachement mEcanique, ou bien 
aprfcs le thermodurcissage ou apres la teinture. 

Divers constituents fibreux peuvent §tre utilises 
dans la realisation d" etoffes, 

20 Bien que le premier constituant Elastomere puisse 

£tre une matifere naturelle, on prefere utiliser un fil consti- 
tue de filaments d 'Elastomere synthetique. Le fil filamen- 
taire utilise est de preference nu. Cependant, en variante, 
il peut §tre enveloppe. Un titre convenable pour le filament 

25 peut €tre choisi dans la plage de 1 k 20 mg/m, mais il est 
preferable d'utiliser un fil elastomere ayant un titre de 
l'ordre de2,2 a 5,6 mg/m. 

Les deuxieme et troisi^me constituents de l'etoffe 
peuvent Stre des fils f ilamenteires ou des f ils discontinus 

30 et peuvent £tre naturels ou synthetiques . Le deuxieme consti- 
tuant, c'est-Si-dire le fil de velours, presente generelement 
un titre de l'ordre de2,2 a 10,0 mg/m lorsque I'etoffe est 
destinee a des v£tements, et il peut evoir un titre de30»0 
mg/m ou plus lorsque 1 f etof f e est destinee a de la tapisserie. 

35 Lorsqu'un troisifeme constituant est utilise dans I'etoffe, 

il possede un titre qui depend de celui de 1' elastomere afin 
de refleter l'aspect esthetique et la commodite de 1'utilisa- 
tion finale prevue pour l'etoffe. 
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II convient £galement de rioter que y bien que la 
presence d'un constituant dlastomfere dans l*6toffe soit essen- 
tielle pendant la production de l'etoffe, il se peut que 
1 •utilisation finale prevue pour l'^toffe n'exige pas que 
cette dernifere possfede des propridtds ^lastora^res. Lorsque 
tel 'est le cas , les propri€t£s £lastoiu&res du premier consti— 
tuant peuvent £tre r^duites ou d^truites pendant le traite- 
ment de I'dtoffe, par exemple par teinture h haute tempera- 
ture ou thermodurcissage. En variante, les propri£t£s £las- 
tomferes du premier cons ti tuant peuvent Stre inhib£es par le 
choix d'une fabrication convenable de l'£toffe, notammenten 
relation avec le troisi&me constituant . 

Des tricots produits conformdment & 1' invention 
peuvent Stre utilises ci diverses fins, en particulier pour 
la confection de vetements de natation, de loisirs, de sport, 
pour la confection de lingerie, de tapisseries industrielles 
et domes tiques et d 1 £quipements automobiles. 

Un guide pour le choix de la notation du tricot age 
de la barre h velours pour un 6cartement de tricotage specif 16, 
afin d'obtenir une maille convenant au rasage pour l*obtention 
de 1" aspect esth£tique souhaitd pour l'^toffe, peut £tre obte- 
nu par le calcul num£rique suivant : 

soit n Ii" = nombre d 'intervalles d' aiguilles h couvrir 

^cartement de la machine (aiguilles/25,4 mm) 

soit "P" = Colonnes tricotdes/cm x 1QO% 

Colonnes/cm telles que pr^sent^es & la machine ct raser 

soit "Q" la valeur correspondant & "P" sur le graphe de la 

figure 1 

soit n H" la hauteur de velours =-^q x L x 25,4 nun 

n H" peut §tre choisi pour que 1 'on puisse obtenir 
une hauteur de velours correspondant a l 1 aspect esth£tique 
qui est lie a 1 'utilisation finale souhaitee - L 1 ^aisseur et 
la texture des fils de base, le retrait et la contraction 
des fils avant le rasage, le type d'aiguilles & tricoter et 
les conditions precises de tricotage des barres autres que 
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la barre a velours peuvent af fecter la relation entre la 
valeur "H" calculee et les hauteurs reelles des boucles de 
velours au-dessus du dossier de l»<£toffe (figure 3) et la 
valeur ainsi calculee de la hauteur des boucles du velours 
ne peut §tre precise. 

Pour simplifier les calculs, on peut concevoir 
des tableaux de developpement £tant en relation "H" avec le 
nombre d'aiguilles s'dtendant sur le cote inferieur du ve- 
lours pour differentes valeur s de P. Ceci est montre sur la 
figure 2 pour une machine de tricotage chaine d 'ecartement 
28 (28 aiguilles par pas de 25,4 mm) utilisant des valeurs 
de P de 35% et 70%. 

^'invention sera decrite plus en detail en regard 
des exemples suivants : 

EXEMPLE 1 

Cet exemple illustre l'effet du niveau de la ran- 
g<§e tricotde et de la phase de la barre mSdiane de guidage 
sur les propria t£s de l^toffe. 

On metier a tricoter chaine du type "Mayer" 

a aiguilles a bee, d* Ecartement 28 , a trois barres, module 
"N° K4-WPS-T-J" est charg^e a 23 20 brins par barre d'un fil 
de filament Elastomfere ("T136 Lycra") de4,4 mg/m sur la 
barre arrifere, d'un fil de "Nylon 66" circulaire, semi -mat, 
de sept filaments etde 2,2 mg/m sur la barre m^diane, et d'un 
fil de "Nylon 66" circulaire, semi -mat, de treize filaments 
et de 4,4 mg/m sur la barre avant ("Lycra" est une marque 
commerciale de E.I. duPont de Nemours et Company). 

metier a tricoter est regld tour a tour dans 
diver ses conditions pour produire tin certain nombre d'etoffes. 
Ces conditions sont indiquees dans le tableau 1 . 
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TABLEAU 1 
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io 



15 



20 



25 



30 



35 



de 
piece 


Darre arriere (barre m^diane 


barre avant 


* 

ranaees 
(—/an) 


rangsl 


notation 


entree 


notation 


entree 


notation 


entree 


tri- 
cotes 


\ 


1-2/1-0 


40 


1-0/2-3 


160 


1^0/7-8 


383 


25 


140 


Z 


1-2/1-0 


39,3 


1-0/2-3 


156 


1-0/7-8 


377 


27,6 


45 


3 


1-2/1-0 


39,3 


1-0/2-3 


154 


1-0/7-8 


371 


39 


*5 


4 


1-2/1-0 


39,3 


2-3/1-0 


154,5 


1-0/7-8 


373,5 


30 


45 


5 


1-2/1-0 


41,4 


2-3/1-0 


158 


1-0/7-8 


381 


27,6 


45 


6 


1-2/1-0 


40 


2-3/1-0 


159 


1 -0/7-8 


384 


25 


140 



Nora : (1) les entries sent indiquees en cm/rangs ; 1 'entree da fil de 

filaments elastom&res sur la barre arrifere est spe- 
cif i£e h l f 6tat relachd 'f 
(2) les rangees par cm donnees sont d£finies & l'entre— 
maille par les r€glages habituels de la machine. 
Aprfes que les £toffes ont 6t6 retirees du ireSt iffr 
a tricoter, le fil d'^lastomere se contracte, ce qui provogue 
une contraction du constituant ay ant £t€ tricot€ sur la barre 
avant et la formation, par ce constituant, d"un velours bou- 
cl£ dense ayant une hauteur, au-dessus des mailles, d ■ environ 
2 mm dans chaque cas. 

Toutes les pieces d'etoffe sont li€es les unes 
aux autres pour donner un total de 460 rangs dans la longueur 
de l'dtoffe. Cette longueur continue d'6toffe est ensuite 
descendue dans une rame, dans de la vapeur d'eau a 100°C r 
a une largeur de 95 cm et avec sural imen tat ion de 35%, cette 
passe £tant suivie d'une autre passe a la rame, avec exposi- 
tion pendant 60 secondes a 195°C, sur un mfetre de largeur, 
et avec sural indentation de 10%, L'^toffe durcie & chaud re- 
lachee r^sultante est ensuite soumise a deux passes sur une 
machine de rasage destinee a couper les t€tes du velours 
boucle pour qu'il ne reste pratiquement qu'un velours coup£ . 

Les pieces d'etoffe sont ensuite teintes ensemble 
a 105 °C dans une machine de teinture au jet du typ.e "Soft- 
flow" , avec un rapport de liqueur de 1 5 : 1 en utilisant des 
teintures et des auxiliaires chimiques communement utilises 
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.pour les <5toffes <51astomeres . Les dtoffes k present bleu 
moyen sont s^ch^es sur un metre de large k 140°C. 

Les allongements et les modules des etoffes sont 
ensuite mesur^s par la methode suivante utilisant une ma- 
chine d'essai de tension du type "Instron" & un taux constant 
d' allongement. Trois dchantillons de 150 mm x 50 mm, ayant 
leur plus grande dimension orientee parallelement au colonnes 
sont coupds dans chaque piece d^toffe et conditionnes pen- 
dant seize heures et essayed £65% d'humidite relative et 61°C 
La machine est reglee de maniere que la distance entre les 
lignes de contact des m&choires soit de 10 cm et les vites- 
ses de la traverse et d 'enregistrement sont reglees a SO cm 
par minute, le metier <5tant regie pour travailler suivant 
un cycle compris entre un allongement mil et une charge maxi- 
male de 35N. Un graphique d 'hysteresis sur deux cycles 
est rdalise\ A parti r de la seconde courbe de charge, 1' allon- 
gement h 35N (module de chalne) et les charges a 20%, 40%, 
60%, 80% et 100% d' allongement sont. mesurSs . Sur des echan- 
tilions coupes a angle droit par rapport & ci-dessus, 1 'allon- 
gement * 35N est egalement d£ termini (module de trame) . 

Des details des dtoffes finies, qui ont toutes un 
aspect serrS plaisant, avec un velours dense et bien rase, 
sont indiqu^s dans le tableau 2. 



TABLEAU 2 



N° 
de 
pie- 



colonnes 
x rangees 
(-/on) 



1 
2 

3 
4 

5 
6 



25 x 42 
25 x 44 
25 x 44 
25 x 38 
25 x 41 
4 x 41 



elas- 
to- 
mers 
(%) 



11r« 

11,6 

11,7 
11,4 

11.3 
11,6 



masse 

<g / 

m 2 ) 



338 
355 
35 1 

3*»9 
3*«2 

329 



nodule (%) 


charge (g/W)h des etiremsnts 


chai- 


trame 












ne 


20 % 


40% 


60% 


80 % 


100 % 


198 


133 


120 


220 


'% 

290 


380 


500 


191 


137 


120 


220 


310 


410 


570 


190 


120 


120 


210 


310 


440 


590 


214 


157 


120 


200 


290 


390 


500 


223 


135 


130 


210 


290 


380 


480 


223 


147 


83 


180 


250 

• 


340 


460 
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EXEMPTS 2 

Le meme metier h tricoter que celui utilise dans 
l'exemple 1 est chargd des m§mes fils sur les barres arrifere 
et mediane que dans l'exemple 1 . Dn fll triloba brillant de 

5 "Nylon 66" & vingt filaments de4,4mg/m # est charge h raison 
de 2320 bouts sur la barre avant. Les notations de tricotage 
sont, pour la barre arrifere 1-0/1-2, pour la barre mediane 
2-3/1— O et pour la barre avant 1-0/7-8, la machine £tant 
r€gl6e de fagon h tricoter 25 rang^es par centimetre. lies 

10 entries par rang sont de 40 cm (h l § etat relach£) pour la 
barre arrifere, de 150 cm pour la barre mediane e-t 392 cm 
pour la barre avant. 

L'£toffe result ante est trait^e comme dans l'exem- 
ple 1 pour qu'on obtienne un velours serr^ d* aspect lustr£, 

15 trfes plaisant, pes ant 275 g /m a . Ce velours est dense. lies 
modules tels que d^ fin is dans l'exemple 1 sont de 175% pour 
la chalne et 110% pour la trame . Les charges & 20%, 40%, 60% 
80% et 100% d'£tirement sont respectlvement de 73, 213, 347, 
483 et 633 g . L'^toffe contient 12% d'£lastom&re . 

20 EXEMPLE 3 

Cet exemple il lustre 1 'utilisation d'une forme de 
realisation & chevauchement £ deux aiguilles sur la barre 
mediane. I*a machine & tricoter de l'exemple 1 est charg€e 
des m€mes fils appliques sur les ra&mes barres que dans ce 

25 m§me exemple* Cette 6toffe est tricotde selon les specifi- 
cations du tableau 3 . 

TABLEAU 3 





N° . 


barre arri&jre \ barre mediane 


barre avant \ 






30 


de 
pife- 
ce 


notation 


en- 
tree 
(cm) 


notatior 


en- 
tree 
(cm) 


notation 


en- 
ir6e 
(cm) 


ran— 
aees 

<-/ 
on) 


rangs 
trioo 
tes 




1 


1-0/1-2 


40 


3-1/0-2 


244 


1-0/7-8 


384 


25 


230 


35 


2 


1-0/1-2 


40 


4-2/0-2 


272 


1-0/7-8 


394 


25 


230 
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Note : les entrees sont donn^es en cm/rangee. L'entree du fil 
de filament £lastomeres sur la barre arriere est 
specific & l f etat relSche. 

Les deux longueurs d'etoffe sont jointes 1 f une & 
l'autre, puis teintes et finies et essayees comme decrit 
dans l'exemple 1, sauf qu'un rapport de liqueur de 17 : 1 
est utilise pour la teinture et que les Stoffes sont pas sees 
au tonneau dans une machine de tonnelage & la vapeur d'eau, 
apr^s le premier rasage et avant le second rasage. De m&ne 
que precSdemment , les <5toffes sont ainsi rashes & peu pres 
en totality. A l^tat fini, les deux dtoffes presentent un 
aspect de velours coup<s serr<* plaisant, la pifece n° 2 etant 
moins lustrde et d'un toucher plus plein que la piece n° i. 
L*<Stoffe est ef fectivement totalement ras£e. 

Des details des £tof fes finies sont donnas dans 
le tableau 4 . 

TABLEAU 4 



N° 
de 

piece 


2olcmnes 
xran- 
gees 
(-/cm) 


dlas- 
tom&r< 
(%) 


poids 

><g / 

m 2 ) 






tents 


chal- 
ne 


trame 


20% 


40% 


60% 


80 1 


100% 


1 
2 

i 


22x37 
23x36 


9,9 
8,9 


299 
3i*i* 


79 
109 


120 


230 
180 


580 
380 


1480 
720 


1370 


2630 



EXEMPUI 4 

Le metier £ tricoter de l"exemple 1 est regie 
comme ddcrit dans cet exemple, mais avec une barre avant 
recevant un fil de "Nylon 66" circulaire, semi -mat, & sept 
filaments, de 2,2mg/m, et une barre nuSdiane recevant ega- 
lement ce fil. I^es etoffes sont tricotees confonaement aux 
specifications donndes dans le tableau 5. 
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10 



15 



20 



25 



30 



35 



TABLEAU 5 



N° • 
de 
piece 



1 
2 
3 



barre arriere 



notation 



-0/1-2 
-0/ 1 -2 
-0/1-2 



en- 



TOtation 



(cm) 



40 
40 
40 



barre medians barre avant 



en- 
tree 
(cm) 



2-3/1-0 

1- 2/1-0 

2- 3/1-0 



156 
114 
156 



notation 



1-0/7-8 
1-0/7-8 
1-0/6-7 



en- 
tree 
(on) 



ran- 

gees 

(-/ 
cm) 



370 
370 
370 



28 
28 
28 



ranrrs 

tri- 

cotes 



230 
115 
115 



Note : les entries sont donne*es en cm/rang6e. L'entr^e du 
fil de filaments dlastomeres sur la barre arriere 
est specif i£e a I'dtat relachd. 

Apres relachement a la vapeur d'eau puis thermo— 
durcissage (195°C) , la piece n° 3 est rasde une seule fois, 
tandis que les pieces n° 1 et n° 2 sont rasees, pass£es 
au tonneau dans la vapeur d'eau, puis de nouveau rashes. 
Les Etoffes sont telntes comme ddcrit dans 1'exemple 1, ma is 
avec un rapport de liqueur de 36 a 1 . La temperature de 
teinture est de 105°C, Les etoffes obtenues donnent toutes 
un velours pratiquement non serr£. Apres dchantillonage, 
les Etoffes sont renvoy^es a la machine de teinture au jet 
a HO°C pendant qulnze minutes , avec un rapport de liqueur 
aux articles de 15 a 1 pour donner une £toffe a velours bleu 
serre plaisant. La piece N° 3 presente un toucher legerement 
plus soyeux que les pieces N° 1 et N° 2. Les propri^tes des 
etoffes series sont indiquees dans le tableau 6. 

TABLEAU 6 



de 
pie- 
ce 


colonnes 
x ran- 
gees 
(-/cm) 


£las- 
tosnere 
(%) 




module (%) 


charge (g ) 


a d 


les et 


ire— : 


xxLds 


i 

chai 
ne 


i 


ments de 


• 
• 








(g / 

nr ) 


tra- 
me 


20% 


40% 




8(fe 


100 
% 


1 


28x42 


16 


263 


232 


136 


120 


190 




250 


330 


430 


2 


29x48 


18 


279 


1 58 


240 


120 


220 




340 


490 


700 


3 


30x49 


17,5 


304 


275 


151 


100 


190 




270 


330 


410 
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EXEMPLE 5 

II illustre 1 "utilisation d'un fil de filaments 
de polyester. 

Le metier k tricoter de l'exemple 1 est charge 
& raison de 23 20 bouts par barre d'un fil d'elasthanne 
("T136 Lycra") de4,4mg/m sur la barre arriere, d'un fil de 
polyester extra mat circulaire (ICI T6001) & 10 filaments, 
de2>2 mg /m sur la barre m^diane, et d'un fil de polyester 
mat circulaire ("ICI T5001") de 30 filaments et4,4mg/m sur 
la barre avant. Le metier £ tricoter est regie dans les con- 
ditions indiquees dans le tableau 7. 

TABLEAU 7 





'barre arrifere barre mediane 


barre avant 


ran- 
g£es 

(-/ 

cm) 


F ■ i i ™ ■ i 

rangs 

tri- 

cotds 


de 
pifece 


notation 


en- 
tree 
(cm) 


notation I 


en- 
tree 
(cm) 


notation 


en- 
tree 
(cm) 


1 


1-0/1-2 


40 


2-3/1-0 


169 


1-0/7-6 


378 


25 


300 


2 


1-0/1-2 


40 

1 


2-3/1-0 


162 


1-0/6-7 


329 


25 


170 



Note : les entries sont donn^es en cm/rangde. L 1 entree 

du fil de filaments £lastom&res sur la barre arriere 
est specif i«§e £ l'gtat relach<5. 

Les etoffes obtenues sont relachees Si la vapeur 
d'eau, puis durcies k 165°C sur un mfetre de largeur avant 
rasage. Pratiguement toutes les boucles sont coupees. Les 
Etoffes rasees sont teintes au jet a 6coulement doux £ 105°C 
pendant 60 minutes au moyen de teintures et d'auxiliaires 
convenant a ce polyester et a un pH de 5,5, avec un rapport 
de liqueur de 15 a 1 . Apres dclaircissement avec reduction 
au pH 10, les etoffes sont durcies a la chaleur & 195°C. Les 
dtoffes bleu moyen obtenues presentent un aspect serre plai- 
sant et un toucher doux et souple. Les propri^tes des etoffes 
sont donnees dans le tableau 8. 
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TABLEAU 8 



N° 
de 

piece 


Jcolannes 
x xarr- 
gees 


£las- 
botnere 
(%) 


poid: 

(g / 

m 2 ) 


. Module (%) 


Charge (g ) a des 
^tirenerrts de : . . 


chai- 
ne 


txa— 

IDS 


20% 


' 4<ft 


6(2 


da 


100* 


1 
2 


25x42 
26x45 


12,7 
n f7 


299 
318 


235 
252 


164 
161 


180 
130 


290 
210 


370 
320 


470 
400 


560 
480 

! 



EXEMPLE 6 

Get example illustre l'effet du changement de la 
longueur du f lotte* du f il sur la barre tricotant la boucle 
du velours. 

Le mdtier a tricotfer et les fils de 1'exemple 5 
sont utilises avec les m§mes enfilages. La barre arriere, 
sur laguelle est enfil^e le £11 d'€lasthanne, est reglee de 
maniere & effectuer un tricotage & une notation de 1-0/1— 2, 
£ une entree relached de 40 cm/rang • La barre me*diane, sur 
laguelle est enf±l<§ le fil de polyester de 2^2 mg/m> est 
reglee pour tricoter suivant la notation 2-3/1 -O, avec une 
entree de 163 cm/rang. La notation de la barre avant est mo- 
dified plusieurs fois de suite et douze rangs de tricot sont 
realised h chaque notation. Les conditions utilisees pour 
la barre avant sont les suivantes : 
Notation de la barre avant Entrde (cm) 



1-0/4-5 244 

1-0/5-6 290 

1-0/6-7 328 

1-0/7-8 378 

1-0/8-9 419 

1-0/9-1O 458 



Le niveau de la ranged tricote^e aux entremailles 
ddfinies par les rdglages de la machine est de 2 5 /cm. 

L'^toffe est releichee a la vapeur d'eau, puis dur- 
cie h la chaleur sur une largeur de 1 m comme dans ^exemple 
5. La hauteur HA a laguelle les boucles du velours s 'elevent 
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au-dessus du fond F de l'etoffe (figure 3) est mesuree et 
les mesures sont reportees graphiqueraent en fonction des 
^cartements des aiguilles pour chaque notation de tricotage 
de la barre avant (figure 4). La hauteur des boucles du 
velours peut paraitre comme correspondant etroitement aux 
valeurs de H calculees d'apres la formule donnde pr<Scedemment 
et indigu^es par des croix sur la figure A, les valeurs me- 
surdes dtant indiqudes par le trait continu. 

L'£toffe est ensuite rasee par 1 'utilisation de reglages de 
rasage appropri£s a chaque hauteur de boucle du velours. Vour les flottes 
les plus longs de la barre a velours, on produit deliberement 
c3es zones dans lesquelles le velours est coup£ a une faible 
hauteur et adjacentes a des zones prdsentant du velours coupi 
a une plus grande hauteur. L»£toffe est ensuite teinte a un 
rapport de liqueur de 3C : 1 , puis s£ch£e conf orm<§ment au 
procdd£ de 1' exemple 5. 

Toutes les £toffes pr^sentent un aspect non serre 
lisse et sont toutes rashes de fagon satisf aisante. Les 
boucles de velours les plus longues, par exemple correspondant 
a la notation 1-0/9-10, donnent un velours long et riche ana- 
logue a du coton, et un velous plus court, moins luxueux con- 
formdment a la hauteur de rasage utilisee, Les boucles du 
velours plus courtes, notation 1-0/4-5, donnent un velours 
tres court, simple mais utile. 

EXEMPLE 7 

Cet exemple illustre le rasage d'etoffes avant et 
apres la teinture et 1 •utilisation d'une ensouple de teinture. 

Un metier a aiguilles a bee, Mayer a 3 bar res, d'gear- 
tement 28, "modele N° K4-WPS-T-J" regoit sur sa barre arriere 
un enfilage complet de 23 20 bouts de fils d'^lasthanne (T136 
Lycra) de4,4 mg/m et est r£gle pour tricoter suivant une 
notation de 1-0/1-2, a une entree relach^e de 40 cm/rang. 
Un enfilage complet est realise sur la barre mediane avec du 
fil de "Nylon 66" mono-filament de 2,2mg/m et cette barre est 
reglee pour tricoter suivant une notation de 2-3/1 -O, a une 
entree de 156 cm/rang. La barre avant regoit un enfilage 
complet de fils de "Nylon 66" semi-mat, de section ronde, 
a 13 filaments et4,4 mg/m. La notation de la barre avant est 
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de 1-0/7-8 a une entree de 376 cm/rang. L'etoffe 

est tricotee & une entremaille de 25/cm telle que d€f inie 

par les rdglages du metier. 

470 rangs d ' etof f e sont tricot^s. L'etoffe est 
relach^e a la vapeur d'eau et durcie a la chaleur a 107 cm 
de largeur. Environ la moit±£ de l'etoffe est ras£e, puis 
la longueur totale d'dtoffe est enroul^e sur une ensouple 
et teinte en bleu moyen & 105°C pendant GO minutes. L'etoffe 
est ensuite retiree de 1* ensouple et s€ch£e sur une rame & 
140°C. La section ras£e du velours s'4tend uniform^ment d'une 
maniere unidirectionnelle pour donner un velours coupg lisse. 
Cette section de l'etoffe est ensuite placSe dans une machine 
de tonnelage & la vapeur d'eau pour produire une etoffe plus 
douce ayant un velours unifonne et plaisant. La section teinte 
non couple de J. '6tof f e est ensuite rasee pour donner un velours 
coup£ lisse. 

EXEMPLE 8-11 

Un metier de tricotage trame de jersey simple, a 
dcartement de 28, est charg^ d'un fil de polyester de section 
circulaire a 30 filaments, 7>6mg/m, et d'un fil d '£la.sthajine 
enveloppe (fil de "Lycra" de 7,8mg/m envelopp£ d'un . fil tie 
"Nylon 66" de 4,4mg/m) . Les fils sont charges et tricotes 
sur les quatre montages a dix alimentations r£p£t4es, montr£s 
conf orinement a la notation classigue sur les figures 5, 6, 
7 et 8 pour des etoffes A, B, C et D, en jersey simple. 
Apres tricotage, les Etoffes sont relach£es a la vapeur d'eau. 
On otbtient dans tous les cas des €toffes £tirees h boucles de 
velours. Les boucles du velours des Etoffes A et B sont plus 
grandes et oonviennent mieux a d 'autre operations telles que 
la coupe. 

11 va de soi que de nombreuses modifications 
peuvent §tre apport£es au proc^de d£crit et represent^ sans 
sortir du cadre de 1' invent ion. 
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FILS 



N° D *ALIM 



JERSEY SIMPLE 



ELASTHANNE 



1 



JUULUUUUULUJUUUUUU 



POLYESTER 



Mi 



mil 



POLYESTER* ELASTHANNE 3 



a. 



i 



PO LYESTER+ ELASTHANNE U 



i 



Jllllllll 



POLYESTER 



IIIUIIUIIIIIMI 



ELASTHANNE 



JUUUUJUUUUUUUUUULU 



POLYESTER 



u 



iiiumii 



POl YESTER+ ELASTHANNE 8 




POLYESTER + ELASTHANNE 9 



urn 



i 



POLYESTER 



10 



1 



llllllllll 



Fig. 5 
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FILS 



N° D'ALIM 



B 



JERSEY SIMPLE 



ELASTHANNE. 



1 



pnj vfOTR+FI ASTHANNF 2 



POLYESTER 



POLYESTER 



POI YFSTER+ ELASTHANNE 5 



Fl ASTHANNE 



POLYESTER 



JLLLU 



-ft 



n 



JJLLLLi 



H I mm 



pni YFSTER+ ELASTHANNE 7 



llllllllllllll.ini 

JU UJUUUUUUJXULiJUUL 

mniiiiimi 




11 



niiinuiin 



PHI YFSTER+ ELASTHANNE 10 




Fig. 6 . 
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FILS 



N° D'ALIM 



JERSEY SIMPLE 



EL A ST H ANNE 



POLYESTER* ELASTHANNf 2 



, iMJJUULULiJUM 



LLi 



1IIUN.UI 



POLYESTER 



POLYESTER 



POLYESTER 



ELASTHANNE 



POLYESTER + ELASTHANNF 7 



POLYESTFR 



8 



POLYESTER 



POLYESTER 



10 





I 


i I I II I 


I 


I 


ll illlliillll 


I 


ill 


illllliililiii 


JJUUUUUUUJUUUUUULU 


I 


Hi 


liliiimiiiii 




i 


II J. 1 1 1 1. 1 1 1 
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Fig. 7. 
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FILS N° D'AUM JERSEY SIMPLE 

J , JUUUUUUUUUUUUJUUULL 

ELASTHANNE 1 

1 I 1 1 II 1 1 I i I i I II 1 M 

POIYFSTFR 2 


OAI VCCTCD 1 


I1MI1I 


ilium 


ii 

nn i vrcTCD / 


I 111 1 1 


lllllllll 
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JUUUUUUUUUUUUUUULU 

ELASTHANNE 6 


lllllllllllllllill 
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i 
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n iiiiii 
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I 
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Fig. 8 . 
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